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3 KRIVAJNE PRESE

» Krivajne prese su masine sa
sistemom, kod kojih se obz
krivajnog mehanizma pret
pritiskivaca

Krivajni mehaniza
vratila u silu na




3.1 Princip rad
karakteristi

Glavna karakter
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3.1 Princip rada
karakteristike

> Kineticka energija :
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» Rad deforma




3.1 Princip radai
karakteristike

» Radni ciklus prese
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> Vreme potrek
pritiskivaca:
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3.1 Pr|nC|p rad:

Slika 3.5 Radni cikl




3.2 Vrstei po

KRIVAJNE
PRESE

PRESE SA
BREGASTIM
PLOCAMA

krivajnim
pogonskim

Prese sa prostim

mehanizmom

l

Krivajne prese
(sa konstantnim hodom)
Ekscentarske prese
(sa promenljivim hodom)

——

Prese sa sloZzenim
pogonskim
mehanizmom

-

Krivajno—laktasti

pogon

Link-pogon
Dvokrivajni pogon

Vuéno-krivajni

pogon




3.2 Vrste i podela krivajnih presa

> Prema nameni krivajne prese se dele na:
1. Krivajne prese za obradu lima;
2. Krivajne prese za zapreminsko deformisanje;
3. Prese specijalne namene.

» Prema nacinu posluZivanja, rezimu rada i
transporta materijala krivajne prese se dele
na:

1. Prese sa manuelnim posluzivanjem
2. Automatske
3. Prese integrisane



3.2 Vrste i podela |

> Prema broju dejstave
biti:
- prese jednostrukog,
» prese viSestrukog

> Polozaj pog
« gornyji,
- donji.




3.2 Vrste i podela

> Broj pogonskih krivaja r
- jedna,
« dve,
« Cetirl.

> S obzirom
prese mogu |
. otvorenu nose
« zatvorenu no:




3.2 Vrste i podela

> PolozZaj krivajnog
strukturu moze biti:
- poprecan u odnosu na
« uzduzni u od




3.2 Vrsteip

KRIVAJNE PRESE

PRESE ZA OBRADU LIMA PRESE ZA ZAPREMINSKO OBLIKOVANJE PRESE SPECIJALNE NAMENE
I

= LRI pres.,e ; * Prese za presovanje metalnog praha
e Prese za razdvajanje o [PHEEE 5 REEG

e Prese za savijanje

« Prssesafilbole wiaber PRESE ZA HLADNO PRESE ZA TOPLO

¢ Prese za reljefno oblikovanje DEFORMISANJE DEFORMISANJE

L]

Prese za oblikovanje lima
viSepozicionim alatom

i o o Prese za istiskivanje ¢ Vertikalne kovacke prese
* Visepozicione prese « Prese za utiskivanje, « Vertikalne vi$epozicione
¢ Prese za oblikovanje velikih delova kalibrisanje i hladno prese
kovanje * Prese za opsecanje
¢ Visepozicione e Horizontalne kovacke
automatske prese prese
e Makaze za profile ¢ ViSepozicione

automatske prese
e Masine za radijalno
kovanje




